CARACTERISTICAS E BENEFICIOS ACESSORIOS

LIMAS REDONDAS PARA AFIACAO DE CORRENTES

Somente o fabricante da melhor corrente de corte, sabe o que realmente ela necessita. Na hora de escolher o acessorio apropriado para
manutengéo de seu conjunto de corte, ndo vacile: opte pela tradicdo e seguranga da qualidade dos produtos Oregon®. Obedecendo os mais
rigorosos padroes internacionais de qualidade, a Oregon® fabrica as melhores limas para afiagao de correntes de corte, em um pais ja reconhecido
mundialmente pela precisado e qualidade na fabricagao de seus produtos: Suiga. As limas Oregon® removem mais material que qualquer outra lima
e mantém sua excelente performance até o final de sua vida Util. Algumas vantagens das limas Oregon®:

DESEMPENHO SUPERIOR # PRODUZIDA COM ACO DE ALTISSIMA QUALIDADE ATRAVES DOS MAIS AVANCADOS PROCESSOS DE
PRODUGCAO EACABAMENTO # PERFEITO ACONDICIONAMENTO = MANTEM-SE AFIADA ATE O FINAL = NAO EMPLASTA.
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CARACTERISTICAS

*Maior profundidade dos dentes;

*Uniformidade da altura dos dentes em toda a sua extensao;
*Menor nimero de dentes por centimetro quadrado;

* Otimizag&o dos angulos de corte dos dentes;

“Dureza obtida por tratamento através de inducéo;

" Tratamento térmico uniforme e consisténcia rigorosamente
controlada;

* Jateamento de areia em diregdo inversa;

*Conformacgéo da ponta sem corte;

*Desenho agressivo dos dentes que resulta no exclusivo corte em
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* Completa desmagnetizacao apds o tratamento térmico;

* Perfeito acondicionamento em embalagem especialmente
desenvolvida.

BENEFICIOS

*Remogao muito mais rapida do material;

“Proporciona suavidade e 6tima aparéncia, dando a
superficie trabalhada um aspecto de polimento;

*Espagamento ideal entre os dentes elimina residuos de
afiacéo e facilita limpeza;

‘Angulos de corte especialmente projetados para atingir
o maximo indice de agressividade e produtividade,
combinadas com alta durabilidade;

*Maior resisténcia a quebra;

" A consisténcia de dureza dos dentes evita que eles
sofram lascamentos;

*Remove residuos de oxidos do ago e aumenta &
resisténcia a quebra, dando as limas um fino
acabamento sem prejudicar o fio de corte dos dentes;

*Comprimento uniforme sem rebarbas ou cantos vivos;

* Remove os residuos mais finos que poderiam atrapalhar o
deslizamento da lima, contribuindo para um melhor
acabamento das superficies dos cortadores;

" Os residuos gerados pela afiacdo ndo impregnam no
corpo das limas e caem livremente, ao invés de
aderirem magneticamente aos dentes das limas e aos
cortadores dacorrente;

“Diminui os riscos de danos causados por transporte,
oxidacgao e armazenamento.




ORIENTACOES SOBRE O USO CORRETO DAS LIMAS

TABELA DE APLICAGAO
CODIGO DA LIMA DIAMETRO CORRENTE PORTA-LIMA
PN 70504A 5/32” ou 3,97mm | Passo 3/8" de perfil baixo = 91P PN 16265
PN 70503A 3/16” ou 4,76mm | Passo .325" = 20/21/22BP PN 28521

PN 70505A 13/64” ou 5,16mm | Passo 3/8" = 72/73/75 D/ILP/BL/RD
PN 28519

PN 70502A 7/132” ou 5,56mm | Passo .404" - 59AC/BL e 27/27R

A IMPORTANCIA DA ESCOLHA CORRETA

O diametro da lima é responsavel pela perfeita manutengéo da garganta e do fio de corte. Se optarmos por afiara
corrente com uma lima de didmetro maior ou menor do especificado, o cortador pode ficar “cego” (sem fio corte e
sem pontade ataque)ou, ao contrario, pode ficardemasiadamente agressivo, com muita gargantae comumaponta
de ataque muito aguda, o que a torna muito vulneravel a ruptura. Um erro bastante comum, é a utilizacdo de uma
lima mais fina do que a recomendada, por se imaginar que, se obtendo muita garganta, os cortadores se tornam
mais agressivos. Puro engano! Além de produzir uma ponta de ataque muito aguda e mais vulneravel a quebra,
normalmente este procedimento faz com que a lima ndo alcance a regido que mais interessa =* o fio de corte que
esta bem a frente da placa superior. Siga as recomendacdes contidas no nosso Manual de Manutengao e
Seguranga para realizar a manutengdo das correntes e do todo o conjunto de corte, aumentando assim sua
durabilidade e rendimento.

POSICIONAMENTO DA LIMA PARA AFIACAO DA CORRENTE

A posigao da lima com relagdo a garganta do cortador e ao angulo da placa superior é fundamental para a
manutencdodoangulodofiode corteedapontade ataque

A lima deve ser colocada dentro da garganta do cortador mantendo 20% (1/5) de seu didmetro acima da placa
superior, evitando posiciona-lamuito dentro da garganta ou muito acima da placa superior.
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} 20% (1/5) do Resulta em resulta em

didmetro da muita garganta cortador “cego”,

lima acima da e nao se obtém sem ponta de

placa superior o fio de corte ataque
desejado

Com relagéo a placa superior, deve-se seguir a especificagio de cada corrente =» 25°,
= 30°0u 35°. Ou ainda, 10°/ 15° para as correntes “RD".
L2 Também é importante limar somente de dentro para fora, desencostando a lima do
cortador na volta.

PORTA-LIMA = Para garantir o perfeito posicionamento da lima, é recomendado o uso do Porta-lima.
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Para maiores informagdes, consulte seu distribuidor autorizado Oregon®.
Ou utilize um dos canais de comunicagao da Blount Ind. Ltda.
www.oregonbrasil.com.br
sac@oregonbrasil.com.br
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